Vertikal-Bearbeitungszentren

Micromill cHALLENGERvVMC 1100 7 1300 / 1600 F

Die VMC Serie wurde fiir die schwerere Zerspanung und Fertigung hochwertiger Oberflachen entworfen. Anerkannter
~MEEHANITE” Stahl gewahrleistet ein stabiles Grundgestell und hohe Steifigkeit. Der Grundkoérper der Maschine ist
durchgehend stark verrippt, was fiir ausgezeichnete mechanische und thermische Stabilitat sorgt.

* Die meisten konstruktiven Maschinenkomponenten sind aus hochwertigem ,, MEEHANITE”-Gul3 gefertigt. Das Grundgestell
ist mit einer langlebigen verrippten Kastenkonstruktion fiir ein Maximum an Steifigkeit ausgelegt.

e gehartete und prazisionsgeschliffene Rechteck-Fiihrungen der 3 Hauptachsen sowie eine ,TURCITE-B* Beschichtung auf den
Gleitflachen gewahrleisten geschmeidige und genaue Achsbewegungen

* pneumatisches Gegengewicht
e vorgespannte Kugelumlaufspindeln mit einem Durchmesser von 40 mm, einer Steigung von 12 mm, Klasse C3
e kontinuierliches volumendosiertes Schmierungssystem fiir eine zuverlassige und genaue Bewegung

e 2 extrem massive Rechteck-Fiihrungen bei VMC 1100 und VMC 1300 in der Y-Achse bei 230 mm Breite mit einem Abstand von
870 mm sorgen flir eine ausgewogene Gewichtsverteilung der Werkstlicke sowie eine lange Lebensdauer der Maschinen

e 4 Rechteck-Flihrungen bei VMC 1600 F, ein auBergewohnlich hohes Gesamtgewicht sowie ein max. Langsweg von 1600 mm,
erlauben extreme Bearbeitung auch grofRter Werkstticke

e schnelle Eilgangbewegungen bis 24 m/min
* Teleskop-Flihrungsbahnabdeckungen der Tischgruppe
* 2 grol3e, zusatzliche seitliche Fenster zur optimalen Werkstlick-Beschickung

e schwenkbares Bedienpult in Augenhdhe

e ,Doppel-Arm” Werkzeugwechsler fiir 24 Werkzeuge

/ Micromill

VMC 1300
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Spindeldrehzahlen

serienmalig bis 10000 U/min liber bewahrten
Riemenantrieb, zur Minimierung von Vibrationen
sowie der Warme- und Geréduschentwicklung

Getriebeausfiihrung (Option)

Bei einer Maximaldrehzahl von 6000 U/min bei

Dies ermoglicht auch schwere Zerspanarbeiten.

Werkzeugwechselsystem

e ,Doppel-Arm* Werkzeugwechsler fir
24 Werkzeuge

e Wechselzeit Werkzeug zu Werkzeug
1,5 Sekunden

Anzahl der Werkzeuge 24
max. Werkzeuggewicht 7 kg
max. Werkzeug-@ 76 mm
Werkzeugléange 300 mm
\ Spaneforderer (Option)
' Zum kontinuierlichen Abtransport der durch
'5'._ die Bearbeitung anfallenden Spane, KihIimittel-
= ‘ und Schmierstoffriickstédnde.
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MICROMILL CHALLENGER VMC 1100 VMC 1300 VMC 1600 F
TischgroBe mm 1300 x 600 1500 x 660 1800 x 800
T-Nuten (Anzahl / Breite / Abstand) mm 5/18/110 5/18/135 6/18/135
Tischhéhe mm 880

max. Tischbelastung kg 1200 1200 2000
Tischverfahrweg X-Achse mm 1100 1300 1600
Tischverfahrweg Y-Achse mm 650 710 800
Verfahrweg Z-Achse mm 710

Eilgange (X/Y/Z) m/min 24 24 18
Vorschiibe m/min 10

Werkzeugaufnahme SK 40 U/min 10000

Werkzeugaufnahme SK 50 (Option) U/min 6000

Abstand Spindelnase /Tisch mm 120-830

Abstand Spindelnase / Stander mm 710

Spindelmotor kW 11/15 11/15 15/18,5
Lange ohne / mit Spaneférderer mm 3400/ 4300 3400/ 4300 4310 / 5340
Breite mm 2300 2300 3132
Héhe mm 3000 3000 3025
Gewicht kg 7300 7800 12000

SK 50 wird ein Drehmoment von 530 Nm erreicht.

Spindel

Hochprazise Qualitatsspindel bei Getriebeaus-

flhrung mit einer Drehzahl bis zu 6000 U/min

bei SK 50.

Rechteckﬁjhrungn

GroRzligig dimensionierte
2-fach Flihrungsbahnen bei VMC 1100/ 1300 und
4-fach Flihrungsbahnen bei VMC 1600 F

Serienausstattung

e _FAGORY ,FANUC? ,SIEMENS” oder
+HEIDENHAIN"” CNC-Steuerungen
lieferbar

e ,Doppel-Arm” Werkzeugwechsler fiir
24 \Werkzeuge

® Maschinenvollverkleidung
e tragbares Handrad
e Halogen-Arbeitsraumbeleuchtung

o Teleskop-Fiihrungsbahnabdeckung fiir
X-und Y-Achsen

e automatisches Schmiersystem

e Kiihlmittelanlage mit groBem
KihImitteltank

e starres Gewindeschneiden
(RIGID-TAPPING)

e Maschinen-Aufstellelemente
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