V-TRADE ® BMT Serie

Halbautomatische Horizontal-Bandsagen

V-TRADE ® BMT -V / AV

e sehr gut ausgestattete, preiswerte Prazisions-Bandsagen

Serienausstattung

Modellreihe BMT 916V / BMT 250 V

e prazise Sagebandfiihrung tber einstellbare Hartmetallflihrungen « Gehrungsschneideinrichtung

und Doppel-Rollenlager
e manueller Schraubstock

Gehrungsboandsagoe . Sp%nebﬂrste
-60°/ 90°/ 45 * Spineauffangkasten

¢ stufenlos einstellbare Sdgebandgeschwindigkeit
e schwere GuRBkonstruktion
e prazise Einstellmoéglichkeit flir Gehrungsschnitte ¢ Niedervoltbedienpult

e stufenlos regelbare hydraulische Schnittdruckregulierung * automatischer Ségestopp
e Sageband inclusive
e Sicherheits-Sdgebandabschirmung

e Luftblaseinrichtung (Modell BMT 330 AV)

* Niedervolt-Bedienpult mit Uberlastsicherung

e Kduihlmitteleinrichtung
* Materiallangsanschlag
* Betriebsanleitung

e automatische Sagebandabschaltung nach Schnittende
Modellreihe BMT 330 AV

¢ Hochleistungskiihlsystem mit mobilem Spaneauffangkasten wie oben jedoch zusitzlich mit

¢ Prazisions-Bandspanneinrichtung
e Schnittlinien-Beleuchtung tiber Lasgr'(iVIodeII BMT 330 AV)

e Sageband-Bruchsicherung

BMT 250V e Luftblaseinrichtung

mit stufenlos regelbare
Bandgeschwindigkeit

e Schnittlinien-Beleuchtung liber Laser
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* Betriebsanleitung
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] Modellreihe BMT 1018 SSMV

e Gehrungsschneideinrichtung
BMT 1018 SSMV

mit stufenlos regelbare
Bandgeschwindigkeit e Spanebiirste und Spaneauffangkasten

e manueller Schraubstock

¢ Niedervoltbedienpult

Halbautomatische Horizontal-Bandsagen

e Sageband inclusive

e Kdihlmitteleinrichtung

V-TRADE ® BMT 1018 SSMV:

e Materiallangsanschlag
¢ stufenlose Auflagedruckregulierung

e zum Ségen von beidseitigen Gehrungen von 45°/ 90° / 60° in Vollmaterial, Uber Hydraulikzylinder
Rohren und anderen Profilen aus Stahl und Buntmaterial o stufenlos regelbare Bandgeschwindigkeit
® schnelle und prazise Winkeleinstellung * automatische Abschaltung nach Schnitt-

ende und Heben des Sagebligels in
Ausgangsstellung

e stufenlos regelbare Bandgeschwindigkeit * Betriebsanleitung

e Kuhlmitteltank mit Kiihimittelpumpe zur ,Versorgung” beider Bandflihrungen

e Bandflihrung lGber Hartmetallfiihrung und Rollen

e thermischer Uberlastungsschutz mit Niedervoltauslésung

o indi keiten ‘ e automatische Abschaltung, Sdgerahmenhebung durch Hydraulikzylinder
nlos regelbare Sagebandgescl::age '_:1 | I
S bei allen V-TRADE BMT Ban

V-TRADE ® BMT 1018 SSMV 45° 30°

Schnittbereich 90° rund O mm 254
Quadrat O mm 254 x 254
i | Rechteck |[] mm 350 x 254
V-TRADE ® BMT 916 V BMT 250V BMT 330 AV = | Schnittbereich 60° rund O mm 155
Schnittbereich 90° rund O 225 250 330 Quadrat O mm 140 x 140
Rechteck |[_] mm 345 x 225 415 x 250 480 x 330 Rechteck |[_] mm 155 x 125
oder mm 400 x 135 450 x 200 530 x 225 Schnittbereich 45° rund O mm 254
Schnittbereich 45° rund O mm 165 190 255 Quadrat [ mm 254 x 254
Rechteck |[[] mm 225 x 165 250 x 190 280 x 255 Rechteck |[] mm 330 x 254
Bandabmessungen mm 3035 x 27 x 0,9 3300 x 27 x 0,9 4100 x 34 x 1,1 anl\i/trrsgr?:iQi,nien- Bandabmessungen mm 3660 x 27 x 0,9
stufenlose Bandgeschwindigkeit m/min 25-75 20 - 80 Beleuchtung iiber Laser stufenlose Bandgeschwindigkeiten m/min 14 -65
Antriebsleistung kW 0,75/1.1 1,56 2,2 Antriebsleistung kw 1,5
Lange mm 1706 1739 2150 Lange mm 2030
Tiefe mm 749 571 810 Tiefe mm 978
Hohe mm 1092 1130 1380 Hoéhe mm 1098
Gewicht kg 285 320 600 Gewicht kg 430
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